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Neuere Untersuchungen auf dem Ciebiete 
der Aufbereitung von Flachs und Hanf. 

Von Prof. Dr. P. WAENTIG, Dresden. 
(Eingeg. am 21. Juli 1926.) 

Die Fasergewinnung ist ein auijerordentlich wichtiges 
Cfebiet unserer Wirtschaft, denn einem sehr groi3en Be- 
darf an  solchen Stoff en steht eine verhaltnismafiig sehr 
geringe Erzeugung gegeniiber. Daran hat auch die 
ilngeahnte Entwicklung der Kunstfaserherstellung nichts 
Wesentliches geandert, und das lie@ in der bislang be- 
schrankten Anwendungsmoglichkeit der Kunstfaserstoffe 
begriindet. Darum bleibt das Interesse nach wie vor ge- 
richtet auf die Erzeagung und Aufbereitung derjenigen 
natiirlichen Fasern, fur dereii Produktion eine Steigerung 
ini Bereich der Moglichkeit liegt. Als solche werden in 
erster Linie die sogenannten Bastfasern, insbesondere 
F l a c h s  u n d  H a n f  angesehen. 

Der in der Nachkriegszeit in Deutschland erfolgte 
Ruckgang der F 1 a c h s erzeugung, der wohl in erster 
Linie auf w-irtschaftliche Griinde zuriickzufiihren ist, 
wird zum Teil durch eine Zunahme der H a n f erzeugung 
wettgemacht. Fiir die technisch-wissenschaftliche Bear- 
beitung des Gebietes der Faserstofferzeugung sind diese 
wirtschaftlichen Schwankungen ein Ansporn geworden, 
Anregungen zu geben, das vorhandene Material so sorg- 
faltig wie moglich auszuarbeiten, und zwar sowohl quali- 
tativ wie quantitativ. 

Qualitatir hochwertige Faser, d .  h. solche mit der fur 
Leinenfabrikate charakteristischen Erzielbarkeit groijter 
Feinheit und groijter Dauerhaftigkeit der Garne und Ge- 
webe, ist mit den zur Zeit geiibten Spinnmethoden nur 
erzielhar durch den Verarbeitungsprozefi auf L a n g - 
f a s e r ,  der durch die Erhaltung der p a r a l l e l e n  
Lag'erung der Fasern und durcli die bekannten Etappen: 
Rosten, Knicken, Schwingen, Hecheln, Spinneu, Bleichen 
charakterisiert ist. Am Anfang und am Ende dieser Reihe 
ran Teilarbeitsgangen stehen Verfahren, die mehr oder 
weniger chemischer Natur sind, und deren Entwicklung 
in den letzt'en Jahren auch die Leser dieser Zeitschrift l) 
interessieren durfte. 

D i e R o s t e ist zwar ihrem Wesen nach ein biolo- 
gischer Vorgang, indem bekanntlich die sogenannten 
Rostbakterien, iiber deren Natur und Wachstums- 
bedingungen wir jetzt ziemlich gut unterrichtet sind, die 
Substanza zerstoren, die die Bastfasern mit dem Holz- 
korper des Pflanzenstengels verbinden und damit ihre 
Lostrennung von diesem ermoglichen. Wir wissen aber, 
daB die erfolgreiche Tatigkeit der Bakterien stark von 
chsemischen Faktoren abhangig ist. Insbesondere spielen 
die bei dler Roste entstehenden Sauren eine wichtige 
Rolle beim Ablauf des Rostvorganges, woriiber eine ein- 
gehende Untersuchung von E y r e und N o d d e r *) Auf- 
klarung gebracht hat. Diese Forscher unterscheiden vier 
Stadien der Roste, die alle vier in charakteristischer 
Weise durch die in ihnen erfolgende Saurebildung ge- 
kennzeichnet sind. Am wichtigsten ist das dritte Stadium. 
weil in diesem die Auflosung der sogenannten Mittel- 

I )  Vgl. hierzu z. B. die Angaben bei J. F r e u d e n  t h a  I , 
Faserforschung 1926, Nr. 2, S. 121. 

2 )  dourn. Text.-Ind. 1924, Nr. 5, S. 237, vgl. auch 
G .  K r a n z l  i n  , Der deutsrhe Leinenind. 1924, Nr. 30, S. 484, 
Nr. 31, S. 205 u. Nr. 32, S. 519. 
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lamelle und dile Erweichung des Holzkorpers vor sich 
geht. Man kann den Endpunkt dieses dritten Stadiums 
auf elektrochemischem Wege leicht ermitteln, und das 
ist wichtig, weil sich empirisch engibt, dafi dieser Zeit- 
punkt etwa am Ende des zweiten Drittels der ganzen 
Rostdauer liegt. Obgleich sich die  Rostsauren spontan 
entwickeln, so sind sie doch nicht in jeder Menge der 
Roste forderlich. Dleshalb empfiehlt es sich nicht, die 
Kosttemperatur iiber 27 zu nehmen, weil sich bei 
hoheren Temperaturen angeblich mehr Saure bilden 
soll. Auch die schlechten Rostergebnisee, die mit un- 
reifem Flachs erzielt werden, sollen auf zu reichliche 
Saurebildung zuruckzufiihren sein. Die Warnung vor 
der Anwendung einer zu hohen Rosttemperatur deckt 
sich mit dem praktisrhen Befund von S c h ii r h o f f 3), 
der fur die Erzielung der blesten (in bezug auf Glanz, 
Farbe und Griff) und hochsten Ausbeute an  Schwing- 
und Hechelflachs sogar nur 18-22 angibt. 

Die vorteilhafte Wirkmg, die nach P. K r a i s 4, und 
Mitarbeitern ein Zusatz von Natriumbicarbonat und nach 
0. F l i  e g 5 )  ein Zuisatz von Harnstoff zur Rostflotte be- 
wirkt, beruht wohl ebenfalls in erster Linie auf den 
basischen Eigenschaften dieser Zusatze, wozu blei der An- 
wendung von Harnstoff noch dessen Wirkung als Nahr- 
stoff als begiinstigendes Moment hinzutritt. Die durch 
diese Zusatze bewirkte Abstumpfung der biei der Roste 
entstehenden ubelriechenden Sauren kann als ein 
weiterer Vorteil ihrer Anwendung betrachtlet werden. 
Leider erschwenen wohl noch heute die damit verbun- 
denen hoheren Kosten der Roste die Anwlendung dieser 
Zusatze in der Praxis. 

Bhnliche Ziele, wie sie du'rch diese sogenannten 
chemischen Riiisten angestrebt werden, werden auch durch 
die I m p f u n g der Kostflotte mit R 8 s t b a k t e r i e n - 
r e i n k u 1 t u r e n erreicht. Da iiber diesen Gegenstand 
erst kiirzlich in dieser Zeitschrift 6,  berichtet wurde, so 
sei von diesem zuerst in Italien ausgearbeiteten Ver- 
fahren nur erwahnt, dafi es auch bei seiner Nachprufung 
in Deutschland im groDen und ganzen befriedigende Er- 
gebnisse gezeigt hat. Was aber der allgemleinen Ein- 
fiihrung des Verfahrens in der Rostinldustrie im Wege 
steht, ist wohl die damit notwendig verbundene fiber- 
wachung durch einen geschulten Biologen. 

Die genannten Verbesserungsvorschlage, vor alleni 
die sich immer mehr durchsetzende Durchfuhrung der 
Roste bei k i i  n s t 1 i c h e r h  o h t e  r T e m  p e  r a t u r  
ermijglichen zwar insgesamt die wirtschaftlich sehr 
uiinschenswerte Beschleunigung des Rostvorganges, er- 
schweren aber anderseits die sichere Ermittlung dler Rost- 
reife, deren fiberschreitung sehr rasch eine Qualitats- 
rerschlechterung der Faser herbeifuhrt '). 

Auch noch umstritten ist die Frage der k u n s  t - 
l i c h e n  T r o c k n u n g  des Rostgutes. Es ist wahr- 
scheinlich, dai3 dieses Zeit und Arbeit ersparendee Ver- 

~ 

3) Der deutsche Leinenind. 1925, Nr. 17, S. 354. 
4) Z. ang. Ch. 25, 160, 326 [1912]; 33, 302, 277 [1920]; 35, 

5 )  Faswforschiing 1924, Nr. 3, S. 121. 
6 )  Vgl. Fr. T o  b l e  r ,  Z. ang. Ch. 35, 240 [1922], fernel. 

Faserforschung 1922, Nr. 2, S. 163 oder Leipz. Monatsschrift f .  
Textilind. 1924, Nr. 1, S. 15. 

7)  Vgl. hierzu W. h4 i i l l  e I', Faserforschung 1923, Nr. 2, 
8. 41. 

703 [1922]. 
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fahren sich ebenso wie die W a r m w a s s e r b a s ' s i n -  
r o s t e durchsetzen wird, am besten wohl in Zusammen- 
hang mit einer vorangegangenen Q u e t s c h u n g des 
Rostgutes uriter W a s s e r s p u 1 u n g , wodurch eine be- 
sonders griindliche R'einigung der Faser und damit ein be- 
sondlers weicher und h'eller Schwingflachs 'erzielbar sein 

Wenn die Cute 'eines technischen Verf'ahrens sich 
daran am dleutlichsten zeigt, dafi die V'erbesseiungs- 
vorschlage aufhoren konnen, so s'ehen wir, daij der Roete 
lieine sehr gunstige Beurteilung zukomm,en kann, und 
es wird begreiflich, daij man den mit soviel Unsicher- 
h'eiten behaftet'en biologischen Prozefi durch einen leich- 
ter zu iib(erseh'enden und damit sicherer zu handhab'enden 
chemischen Prozefi ersetzen mochtte. Leid,er hat die von 
P e u f a i 1 1 i t in Frankneich vorgeschlagene Druck- 
kochung nicht eine so giinstige Beurteilung gefunden - 
obgleich die F.estigkeit des gekochten Flachses 'eine ganz 
besonders gute sein ~ 0 1 1 ~ )  - dai3 man die mit der Ein- 
fuhrung dieses Verfahrens verbundenen Mehrkosten und 
die Betriebsumstellung b'ei uns auf sich genommen hatte. 

Es bes6eht eine Beziehung zwischen Rostung und 
B l e i  c h e , in,dem sich eine gute Roste durch einen 
guten Bleicheffekt geltiend macht. Vor nicht langer Zeit 
angestellte, eingehende, vergleichende Bleichversuche an 
verschiedenen Flachs'e'n haben zum Ergebnis gehabt, dai3 
zwar Kost- und Trocknungs a r t ohne erheblichen Einfluij 
auf das Bl'eichresultat sind, dafi aber unter d'en Flachs- 
s o r t e n erhebliche Unterschiede beziiglich ihner Bleich- 
barkeit (bzw. des Chlor- und Alkaliverbrauches, des 
Bleichgradles usw.) bestehlen, und zwar sowohl hinsicht- 
lich der Herkunft, als hinsichtlich der Ernteweise (Sa- 
menflachs bleicht schlechter als Faserflachs) lo). 

Die Frage, ob R e e l b l e i c h e  oder A p p a r a t -  
b 1 e i c h e , welch letztere ja viele Vort'eile bietet, wird 
von W. K i n 'd  11) und Mitarbeiter dahin b,eantwortet, daf3 
die Apparatbleiche mehr Chlor verbraucht. Vielleicht 
hangt dies mit der moglichen groflleren S'elbisterwarmung 
der Bleichflotte im Apparat zusammen, wi'e man iib,er- 
haupt der autokatalytischen Zersetzlichkeit d'er Bleich- 
flotten aus Ersparnisriicksichten groijere Bedeutung zu- 
m'essen sollte, als dies gemeinhin geschieht. 

Ziemlich lebhaft diskuti'ert word,en ist auch in den 
letzten Jahren das Prob1,em der sogenannten Kaltbleiche, 
n.ach'dem dieselb'e kiirzlich neu b'earbeitet wor'den ist l*). 
An St,elle der iiblichen alkalischen V o r kochung tritt 
eine Behandlung des BleichguPes mit kalter Natronlauge. 
Es ist von verschiedener Seit'e belstatigt word.en, dafi man 
so arbeite'n kann, wenn auch di'e so gebleichten Garne an 
Weichheit und Glatte gegenuber den gekochten etwas ZG 

wiinschen uhrig lassen. 
Ich habe in letzter Zeit auf die Vorteile hingewie- 

sen13), die die unmittelbare Anwendung von freiem Chlor 
an Stelle des gebund'eaen Chlors besitzt, wbenn es sich um 
die Bleich'e von s c h e b ,e n h a  1 t i g e n Tow- und Werg- 
garnen handelt, die verhaltnismafiig viel Chlor brauchen. 
Ich glaube, daf3 sich dise hierzu 'erforderliche etwas um- 
stiindlichere Apparatur durch Ch'eniikalienersparnis und 

Vgl. W. M ii 11 e r , Leipz. Monatsschr. f .  Textilind. 1924, 

*) Vgl. G. R u s c h m a n n , Faserforschung 2, 184 [1922] ; 

10) G .  K r a n  z 1 i n ,  Faserforschung 4, 200 [1925]. 
11) Der Deutsche Leinenind. 1926, Nr. 3, S. 48 u. 

sol1 8 ) .  

.. ~~ 

Nr. 1, S. 16. 

Dseutsche Faserstoffe und Spinnpflanzen 1923, Nr. 9 u. 10. 

Nr. 4, S. 62. 
Faserforschung 1922, Nr. 1, S. 1 u. Nr. 4, S. 259. 

13) Vgl. hierzu auch P. W a e n t i g , Der Textilchemiker u. 
Colorist 1922, Nr. 11, S. 77.  

durch Zeitersparnis bezahlt machen wiirde. Die Gefahr 
eines Angriffes der Faser bei richtigeni Arbleiten besteht 
nicht, aber die aggressiven Eigenschaften des Chlors 
lassen diese Vermutung nicht verschwinden. Es wurde 
kiirzlich darauf hingewiesen 14), daij die Leinengarn- 
bleiche la) mit Chlorgas nur empfehlenswert sei, wenn 
die Chlorbehandlung mit einer alkalischen Nachbehand- 
lung verbunden wiirde. Dies bedeutet aber in Hinblick 
auf den auch bei der normalen Bleiche stattfindenden 
Wechsel von alkalischer Kochung und Chlorbehandlung 
lieine Komplikation. Wahrend man aber bisher die allra- 
lische Rehandlung ausschliefilich der Bleiche v o r a u s - 
gehen liei3, habe ich auf die vorteilhaften Wirkungen 
hingewiesen, wenn man der Chlorbehandlung eine k a 1 t e 
alkalische Behandlung unmittelbar f o 1 g e n lafit. Mit 
der von anderer Seite untersuchten sogenannten sauren 
Chlorbleiche und mit der ebenfalls kurzlich untersuchten 
Wirkung von Chlorgas auf mit Alkali getranktes Garn 16), 
wobei im ersten Fall fueie unterchlorige Saure, in1 letzten 
Hypochlorit zur Wirkung kommt, hat diese Behandlungs- 
weise natiirlich nichts zu tun. Die unmittelbare Anwen- 
dung von Chlor fur das erste Stadium des Bleichprozesses 
wird sich fur solche Betriebe vor allem empfehlen, die 
sich die Bleichlauge unter Anwendung von fliissigem 
Chlor selbst herstellen. 

Mit der Erwahnung der sogenannten Werggarne 
haben wir stneng genommen das Gebiet der Langfaser- 
bereitung verlassen, denn die Werggarne werden, wie ihr 
Name sagt, aus dem K n i c k - ,  S c h w i n g -  u n d  
H e c h e l w e r g  und aus dem W i r r s t r o h ,  letzteres 
nach Behandlung auf einem Wlergbereitungssystem, 
erstere nach eventueller Vorreinigung auf den Werg- 
reinigungsmaschinen nach besonderen Spinnverfahren 
auf der Karde und den Streckspinnmaschinen weiter- 
verarbeitet. Chemischen Behandlungsweisen ist hier, ab- 
gesehen von der besprochenen Werggarnbleiche, wenig 
Kaum gelassen. 

Anders steht e s  mit einer weitereii Aufbereitungs- 
moglichkeit der Flachsabfalle, die unter dem Namen 
,,Kotonisierung" bekanntgeworden ist. Zu diesem 
Namen mag gesagt werden, daij er als nicht sehr gliicklich 
beaeichnet worden ist, weil er vermuten lasse, dafi mit 
dem Verfahsen spinntechnisch und falitisch ein Bauui- 
woll e r s a t z geschaflen weriden solle, wovon weder das 
eine noch das andere streng zutreffe. Anderseits ist an 
dem Namen auch viel Richtiges: Gut koiitonibierter Flachs 
ist von Baumwolle auijerlich kaum zu unterscheiden, und 
es ist mehrfach vorgekommen, dafi auch von sachverstan- 
diger Seite die Herkunft des kotonisierten Materials von 
der Bastfaser in Zweifel gestellt wuude. Hier handelt es 
sich natiirlich um Auijerlichkeiten. Jedenfalls ist kein 
Grund vorhanden, den Namen zu andern. Wenn die 
Sache gut ist, setzt sich auch der Name durch. Das haben 
wir bei der Kunstseide erlebt. Wie steht es nun hiermit? 
Es ist schon viel uber diese Arbeitsweise geschrieben 
worden; auch in dieser Zeitschrift li) wurde dariiber be- 
richtet, weil hier cheniische Fragen in  den Vordergrund 
treten, und ihre Losung auch grundsatzlich zum Ziel fiihrt. 
Aber die praktische Arbeit hat ergeben, dafi die fur diese 
Rearbeitungsweise zur,achst in Betracht komnienden Ab- 
fiille der  Werggarnspinnerei, die sogenannten K a r d e n- 
a b f a 1 1,e , meist zu stark mit Holz durchsetzt sind, als daij 
sich die unmittelbare chemische Aufschlieijung lohnte. 
Fur den Zweck einer inechanischen Vorreinigung der 

14) Textilberichte 1924, Nr. 9, S. 601. 
15) Textilberichte 1923, Nr. 2, S. 74. 
16) Zeitschr. f .  d. ges. Textilind. 1924, Nr. 29, S. 285. 
17) Z. ang. Ch. 36, 129 [1923]. 
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Abfalle ist von E. L a u eine dem sogenannten Klettenwolf 
nachgebild ete Maschine in Vorschlag gebracht worden, 
die die Firma K r a n t z in Aachen baut. Man kann unter 
Vorbenutzung dieser Maschine aus ganz minderwertigem 
Material eine sehr reine Faser erzielen la). 

Von den bekanntgewordenen chemischen Auf- 
schliefiuiigsverfahren diirfte die ltombinierte Anwendung 
v'on Chlor und Natronlauge den Vorzug verdienen, wobei 
das Chlor elernentar oder in gebundener Form Anwen- 
dung finmden kann lo). l'rotzdem ist nian bestrebt ge- 
wesen, das Chlor zu umgehen, weil es eine Spezial- 
apparatur erfordert. Wenn man mechanische Behand- 
lungs\\eiseii zu Hilfe nimmt, kann man auch auf andere 
Weise nun Ziel gelangen. Es ist schwer, hier zu eineni 
abschliei3enden Urteil zu kommen, weil vieles noch ge- 
heimgehalten wird und sich so der nachprufenden Kritik 
entzieht. Es lionnen aus dem groDen Fragenkoniplex in1 
Rahrnen dieser Arbeit nur einige besonders aktuelle Teil- 
probleme herausgegriff en werden. 

So ist besonders neuerdings angestrebt worden, den 
Aufichliefiungsprozefi so zu fuhren, dai3 eine k o n t i  n u- 
i e r 1 i c h e Arbeitsweise Platz greift, und dai3 die den 
chemischen Behandlungsweisen ausgesetzten Fasern 
wahrend dieser Behandlung in ihrer u r s p r ii n g - 
1 i c h e n L a g e festgehalten werden. Die hierfiir vor- 
geschlagenen M a s c h i n e n a g g r e g a t  e sind kompli- 
ziert und umfangreich, und die Zukunft wird erst lehren, 
ob die zweifellos vorhansdenen Vorteile einer solchen 
Arbeitsweise so groD sind, dai3 sie die Mehrkosten sol- 
cher Anlagen rechtfertigen 20) .  

Ein sehr wichtiger Teilarbeitsgang des Koto- 
nisierungsprozesses wird immer die griindliche Waschung 
der Faser sein, weil es hauptsiichlich von dimeser Arbeit 
abhangt, ob die Faser weich, locker und offen heraus- 

Man hat gegen das Chlorverfahren geltend gemacht, 
daB es durch die v o l l s t a n d i g e  Z e r l e g u n g  der 
Faserbundel in Einzelfasern die spinntechnisch ungiin- 
stigen Eigenschaften der g 1 a t t e n , strukturlosen Flachs- 
faser besonders hervorkehre, ini Gegensatz zu denjenigen 
Verfahren. die durch die Erhaltuiig der Faserbiindel eine 
gewisse Hauhiglteit der Faser garantieren. Ich glaube, 
daf3 dieser Nachteil durch die erreichte v o 11 i g e B e - 
f r e i u n g  v o n  S c h r e b c e n r e s t e n ,  durch die g r o -  
i3er0 G l e i c h m a i 3 i g l r e i t  in  Diclie und Llnge der 
Faser und durch die erzielte b a u in w o 11 a h n 1 i c h e  
W e  i 13 e der Faser mehr als ausgeglichen wird. ZUZU- 
geben ist, dai3 die Angleichung der kotonisierten Faser 
an die Baumwolle, oder besser gesagt an die Ver- 
arbeitungsmethoden der Baumwolle, noch nicht erreicht 
ist und vielleicht auch iiicht erreicht werden Bann, dafi 
daher weitere Fortschritte auf diesem Gebiet eher in 
einer A n p a s s u n g  d e r  V o r b e r e i t u n g s -  u n d  
S p i n n m a s c h i n e n an die Eigenart der Bastfaser zu 
erwarten stehen. Denn man sollte doch nicht ails dem 
Auge lassen, daij die s p i n n t e c h n i s c h  u n g u n -  
s t i g e n Eigenschaften der Bastfaser anderseits die 
w e r t v o l l e n  E i g e n s c h a f t e n  der aus ihnen her- 
gestellten W a r e n bedingen, und dai3, wenn nian durch 

liommt "). 

18) Vgl. hierzu: Der deutsche Leinenind. 1924, 21. Aug. 
19) Vgl. Textile Forschung 1921: ferner: P. W a  e n t i g ,  

Z. d. V. D. I. 66, 987, Nr. 42 [19'22]; Faserstoffe u. Spinn- 
pflanzeri 5,  Nr. 13/11 [19'23]. 

u. Verfahren 
R. G e i 6 ,  Munchen. Zu letzterem vgl. die Ausfiihrungen bei 
M. H a l a m a ,  Faserforschung 1926, Nr. 3, S. 184. 

21) Vgl. hierzu auch: P. W a e n t i  g ,  Die chem. Apparatur 
7, 145, Nr. 19 [1920]. 

20) Verfahren S c h u 1 t z - P o s a n n e r 

chemische Behandlungsweisen - z. B. durch Behandeln 
mit starker Natronlauge, die bekanntlich nach dem 
Trocknen so behandelter Faser eine Schrumpiung und 
damit eine baumwollahnliche K r a u s e 1 u n g der 
Flachsfaser herbeifiihrt, man der Faser ihren leinen- 
artigen Charakter, z. B. Glanz und Gliitte, ninimt. 

Jedenfalls erhellt aus dieser Betrachtung, dai3 alle 
einschliigigen Aufgaben nur in e n g s t e r Z u s a m m e n- 
a r b e i t von Faserstoffchemiker und Spinner zu losen 
sind. 

Der spinntechnische Wert des liotonisierten Materials 
aus Flachsabfallen (Kardenabfall) ist, gemessen am 
gegenwartigen Stand der Aufbereitungsverfahren und an 
den iibrigen Baumwollspinnrerfahren, eingehend von 
J o h a n n s e n zz) nachgepriift worden und charakteri- 
siert sich mit wenig Worten dahin, daiJ man nach dem 
Raumwollsystem das Material am besten in halftiger 
Mischung niit Baumwolle, nach Streichgarnart schon mit 
20-30 Baumwolle vorteilhaft verspinnen Itann. Dieses 
Erfordernis der Mischung niit Baumwolle ist als nach- 
teilig hingestellt worden, weil es die Jrotonisiertre Faser 
gewissermafien von der Baumwolle abhangig und un- 
selbstaiydig macht. Aber auch hierzu mui3 gesagt werden, 
dai3 in der M i s c h b a  r li e i t auch ein Erfolg liegt, der 
in der Herstellungsmoglichkeit neuartiger Waren zu 
sehen ist, bei denen Baumwolle und Flachs im Garn 
gemischt sind und sich daher von Halbleineuwaren in 
charakteristischer Weise unterscheiden. 

Es ist bisher die Kotonisierungsfrage hier lediglich 
vom Standpunkt der Verwertung von Abfiillen, wie sic 
die deutsche Leinenindustrie liefert, behandelt worden. 
Belianntlich ist der deutsche Flachsbau seit dem Auf- 
schwung, den er in und nach der Kriegszeit genornmen 
hatte, wieder nicht unerheblich zuruckgegangen 2 5 ) .  

Diese Tatsache, die gegenwartig niedrigen Baumwoll- 
preise und die scharfe Konkurrenz der Polsterindustrie, 
die mangels anderer wohlfeiler heimischer Polstermittel 
die Abfalle gut verwertet, erschmeren zur Zeit diese an 
sich volkswirtschaftlich zu begruijende Erganzung in- 
ldndischen Spinnstoff s. 

Eine ungeminderte Bedeutung behiilt diese Frage 
aber mit Riiclisicht auf die bekaiinten Restrebungen zur 
Forderung des deutschen H a nf b a u s 24) und auf das 
Problem der V e r w e r t u n g  d e r  n n g e h e u r e n  
S a m e n  f l a  c h s s t r o h m e n  g e  n ,  die im Ausland 
bei der Leinolgewinnung aiifallen und bislang in der 
Hauptsache verbrannt wurden. Denn hierbei liegt der 
Fall so, dai3 sich die Langfasergewinnung aus dem einen 
oder anderen Grunde verbietet, und dai3 es daher nahe 
liegt, die g a n z e E r n t e nach e i n e m einfachen und 
billigen Verfahren aufzuarbeiten. Hier hat man gleich- 
falls an  die Anwendung der Kotonisierung gedacht. Aber 
man darf sich nicht oerhehlen, dai3 hier noch technische 
Schwierigkeiten zu uberwinden sein diirften. Deren eine 
betriflt die moglichst meitgehende, aher schadignngsfreie 
Abtrennung des faserliefernden Bastes voiii iibrigen Teil 
der Pfranze, womoglich ohne das Hilfsmittel der Roste, 
am Ort der Ernte oder wenigstens an einem zu den Ernle- 
distrikten zentral gelegenen Platze, nicht nur zum 

42) Leipziger Monatsschrift f .  Textilind. 1924, Nr. 3, S. 39. 
23) Vgl. hierzu z. R.: J. F r e u d e n t h a 1 , Faserforschung 

1926, Nr. 2, S. 61. 
24)  Vgl. B e  h r  u. S c h u r i g ,  Landm. Presse 1922, 

Nr. 97/98, S. 599 u. Nr. 99,400, S. 609; P. W a e n t i g , Deutsche 
Faserstoff- u. Spinnpflanzen 1922, Nr. 23/24, S. 138; G. K r a n z - 
1 i n  , Leipziger Monatsschrift f. Textilind. 1924, Sonderhefi 
Nr. 1, S. 13; P. W a e n  t i g ,  Z. ang. Ch. 36, 129 139231. 
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Zwleck'e der E i n  s c h r a n k u n  g des C h e m i  k a  1 i e n - 
b e d a r f s bei der Kotonisiertrng, sondern auch aus 
t r a n  s p  o r t t .e c h n i  s c h  e n  G r ii n d e n .  In di'eser 
Kirhtung gewinnen vielleicht die maschinellen Schiil- 
vorrichtungen, wie sie zur Isolierung von Jute-, Ramie- 
bast USR. vorgeschlagen und benutzt werden, oder eine 
z~veckni~fiige Kombinatioii der Kotonisierung mit einer 
der Peufaillit-Roste iihnlichen Behandlungswmeise erneute 
Bedeutung. Eine fahrbare Entfaserungsmaschine, die die 
Hanfpflanze ohne jede Vorbehandlung in Sama'n, Blatter, 
Scheben und Faser zu zerlegen gestattet, ist von den1 
um die Kotonisierung sehr verdienten Industriellen 
U. CT m i n d e r , Reutlingen, neuerdings vorgeschlagen 
worden. 

Eine weitere Schwierigkeit b8e.i d'er Kotoni'sierung 
d'es Hanfes li'egt darin, dai3 die Hanffas'erbiindel sich 
sdiwerer vollig uiid gleichmafiig aufteilen lassen als die 
Flachsbiindel. Di,es liegt, wie eingehende Versuch.e er- 
geben hab.en, nicht sowohl an der vohandenen, ab,er 
den AufschluD nicht behindernden starkeren Verholzung 
des Hanfes, als an der morphologischen Struktur der 
Hanffaserbiindel in1 Stengel, wenn auch diese Eigen- 
tiimlichkeit den] Grade nach bei den verschiedenen 
Hanfsorten verschieden zu sein scheint, und z. B. bei den 
italienischen Hanfsorten nur wenig oder gar nicht in die 
Erscheinung tritt. 

Anders'eits i'st zu erwarten, daij die Aufarbeituiig des 
ganzen Bastes, wie sie di.e Samenstrohv.erwertung und 
die Verwertung gewisser Hanfsorten nahtelegt, ein spinn- 
terhnisch wertvolleres, weil langfaserigeres und fester'es 
Material liefern wird, a1.s der Abfall zweiten Grades, d. h. 
dime Kardenabfiille, dime ihrer Entstehungsw.eise nach nur 
die minderwertigen, v'erholzten, kurzen oder briichigen 
Anteile des Bastes enthalten konnen. 

Die Wichtiglteit der Spinnfals'ergewinmng au,s der 
Bastfaser iib'erhaupt erh.ellt ganz besonders aus der Tat- 
sache, daB iniiner .erneut darauf hingewiesen wird, da8 
die Bauniwollproduktion den' Weltspinnfas'erbedarf nicht 
mehr zu decken vermagZ5), und daD eine Erganzung 
djeses Redarfs auf die eine older die andere Weise ein- 
ma1 geschaffen werden mui3. Diese Erschjeinung hangt 
wohl in erster Linie mit der b,eschranliten Anbauinoglich- 
keit und mit der verhaltnismaDig geringen Ertragfahig- 
keit der Baumwolle zusammen. Ob diese Erganzung ein- 
ma1 durch di'e Heranziehung anider,er Bastfasern, z. B. d,er 
R a m i e f a s e r ?"), oder durch eine grundlegende Moder- 
iiisieruiig des klassi,sch.en Langfasergewinnungsverfah- 
Pensz7), oder durch einen Ausbau der noch in der Ent- 
wicklung b,egriffenen Kotonislierungsverf'ahren b,estehen 
wir'd, kann nur dise Entwicltlung lehren. Aber auch wenn, 
was ja zu 'erwarte.n stseht, die Fragen nur sehr allmahlich 
einer Losung zugefiihrt werden konnen, ist di'e Be- 
reithaltung eines allen Anspriichen gerecht werdenden 
BastfasergePrinnungsverfahrens, das den Spinnrohmnte- 
rialbedarf von klimatischen Bedingungen unabhlingig 
macht, geboten. 

Ob dieses Verfahren mehr mechanische oder mehr 
cheinische Arbseitsmethod'en in den Vord'ergrund treten 
lassen wird, bleibt ebenfalls noch dahingest,ellt. Wahr- 
scheinlich wird man auf dem beschrittenen Weg fort- 
schreitend beide Arh!eitsweisen v'ereinigen, wenn auch 
gesagt werden kann, daij die rein mechanischen, an eine 

2 8 )  Vgl. hierzu z. B.: M. H a 1 a m a ,  Faserforschung 1926, 
Nr. 2, S. 186. 

2 8 )  Vgl. hierzu : F. M i c. 11 o t t e , ref. v. Fr. T o b 1 e r , Fnser- 
forschung 1926, Nr. 3, S. 195. 

27) M. F e r m a k o w s k y , Einheitliche Flachsverarbei- 
tung - das Mittel zum Aufstieg. Faserforschung 1926, Nr. 3. 
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Maschine bestimmter Konstruktion gebundenen Arbeits- 
methoden gerade mangels eirier Anpaseungsfahigkeit bei 
dem ungleichwertigen Bastfasermaterial als weniger am 
Platze scheinen, weshalb sie auch die angestrebte Mecha- 
nisierung der Leinenbereitung erschweren. 

Was die Kotonisierung anlangt, so ist schlieijlich auch 
zu beriicltsichtigen, dai3 die Anwendung der kotonisierten 
Fasern sich mit ihrer Uberfuhrung in Textilien nicht not- 
wendig erschopft, sondern dai3 diese auch als Roh- 
material fur die H e r s t e l l u n g  v o n  g e w i s s e n  
K u n s t s e i d e a r t e n und . fur die Herstellung von 
S p e z i a 1 p a p i e r e n in Frage kommen, vorausgesetzt, 
dai3 sich der erforderliche Rohstoff in ausreichender 
Menge erfassen und billig verarbeiten la&, wofur auch 
das Chlorverfahren Lesonders aussichtsvoll erscheint. 

[A. 205.1 

Die Enfwicklung der Zuckerchemie in den 
letzfen zwei Jahren. 
Van J. LEIBOWITZ, Berlin. 

(Fortsetzung und Schlu8 von Seite 1148.) 
111. K o n f  i g u r  a t i o n  s p  r o b l  e m e. 

In diesem Ablschnitt sol1 von denjenigen Problemen 
der Stereochemie der Zucker die Rede sein, die - wie 
die Mutamerie (a-$-Isomerie), d. h. die verschiedenen 
raumlichen Anordnungsnioglichkeiten der Atome am 
C-Atom 1 und die damit zueainmenhangende Mutaro- 
tation - von der Frage nach der Bindungsweise der 
Atome im Zuckermolekiil unabhangig sind. Bei einigen 
Verbindungen der Zucker war bisher eine einwandfreie 
Zuzahlung zur U -  oder P-Reihe auf Grund genetischer 
Beziehungen nicht moglich. H u d s o n hatte zur Uber- 
windung dieiser Schwierigkeiten ein formales Kriteriuni 
vorgeschlagen, das sich in vielen Fallen als sehr fruchtbar 
erwiesen hat: in der d-Keihe sollte die  Differenz 
[Mla- [M]p stets positiv, in der 1-Reihe stets negativ sein. 
Nach diesem Nornenklaturprinzip miifiten die bisher be- 
kannteii Acetohalogenderivate der Zucker entgegen der 
bisherigen Geflogenheit als u-Derivate und ihre Umwand- 
lung in P-Glykoside als eine sterische Umlagerung ange- 
sehen werden * O ) ;  da jedoch auch die altere Anschauung 
ohne die Annahme einer sterischen Umlagerung - und 
zwar bei der Entstehung der Halogenacetate aus den 
a-Acetaten - nicht auskomnien konnte, waren beide An- 
schauungen etwa gleichwertig. Die Entscheidung wurde 
durch die Tatsache erlschwert, daij von keinem Mono- 
saccharid mit Sicherheit zwei diastereoisomere Halogen- 
acetate bekannt waren, die rniteinander verglichen wer- 
deli konnten. Erst in allerletzter Zeit gelang S c h l u  - 
b a c h 41) die Synthese einer linksdrehenden Acetochlor- 
glucose, deren Drehung - die infolge der Labilitat der 
Konfiguration nur angenahert bestimmt werden kann - 
dem von H u d s o n fur p-Acetochlorglucose berechneten 
Wert schon recht nahekommt. Soeben weist B r i g 1 42) 

auf Eigenschaften der von ihm dargestellten Triaceto- 
chIorglucose und Trichloracetyl-triaceto-chlorglucose 4 3 )  

hin, die es wahrscheinlich machen, daij es sich auch hier 
uin Derivate der b-Reihe handelt. H u d s o n  selbst hat 
weiteres Material zur Charakterisierung der normaleu 
Acetohalogenmonosen als a-Derivate erbracht 44), doch 

(Eingeg. 24. Juli 1926.) 

40) Vgl. Zuclrerchemie, S. 152. 
41)  S c h l u b a c h ,  B. 59. 840 [192F]. 
a?) R r i g 1 u. K e p p 1 e 1- , R. 59, 1588 [1926]. 
4 3 )  Vgl. Zuckerchemie, S. 106. 
4a)  1-1 u d s o n u. P h e 1 p s , Am. So?. 46. 2591 [1924]. 


